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ПРЕДИСЛОВИЕ К ЧЕТВЕРТОМУ ИЗДАНИЮ 
 

По сравнению с предыдущими изданиями книга существенно переработана и дополнена. Ее объем 

увеличился более чем в 1,5 раза. 

Включен новый раздел, посвящённый цветным сталям и сплавам, существенно добавлены марки в 

разделы, описывающие легированные, высоколегированные, штамповые и литейные стали. Таких марок 

более 120. 

Также у свыше 200 материалов дополнены и обновлены сведения об их свойствах и 

характеристиках. 

Обновлены и использованные стандарты и ТУ, добавлены новые литературные источники. 

Для облегчения пользования марочником и чтобы упростить нахождение нужной марки материалы 

с наиболее сложным химическим составом приведены в порядке возрастания содержания хрома, а затем 

последовательно никеля, марганца и углерода. 

Учтены пожелания и предложения специалистов, исправлены неточности и опечатки. 

Составители будут благодарны за критические замечания и дополнения к марочнику. 

 
 

Ю.Г. Драгунов, А.С. Зубченко 
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Марочник отечественных сталей и сплавов, разработанный на основе материалов, созданных и 
накопленных в ЦНИИТМАШ, учитывает многолетний опыт работы крупнейших предприятий тяжелого, 
энергетического, транспортного и других отраслей машиностроения. 

Марочник построен по принципу применения и содержит сведения о химическом составе, 
механических свойствах и твердости в зависимости от размера поковки (отливки или детали) и режимов 
термической обработки; параметры ковочных, литейных свойств и обрабатываемости резанием; 
характеристики свариваемости, флокеночувствительности, склонности к отпускной хрупкости, а также 
некоторые справочные данные по механическим свойствам в зависимости от температур отпуска, 
испытания и ковки, по пределу выносливости при отрицательных температурах, релаксационной стойкости, 
длительной прочности, ползучести, жаростойкости, коррозионной стойкости; даются сведения о 
зарубежных материалах, близких по химическому составу к отечественным. 

Кроме того в приложениях к Марочнику приведены характеристики физических свойств, диаграммы 
прокаливаемости конструкционных марок сталей и таблица перевода твердостей. 

В Марочнике учтены, как обязательные, требования стандартов, на которые имеются ссылки в тексте. 
Требования, согласованные между поставщиком и заказчиком и включенные в соответствующие 
Технические условия, могут быть дополнены путем соответственно оформленного согласования. 

В Марочник внесены некоторые новые марки сталей и сплавов, исследования и разработка которых 
закончена, но они еще не имеют оформленных технических условий. 

По вопросам номенклатуры марок сталей и сплавов, их химического состава, гарантированного уровня 
механических свойств, а также режимов технологических процессов (ковки, термической обработки и др.) 
Марочник является рекомендуемым материалом при проектировании машин и изготовлении поковок, 
отливок, деталей машин и сварных конструкций и может быть полезен как справочный материал для 
инженеров – конструкторов, технологов и металловедов. 

Сведения по каждой марке стали и сплава занимают от одной до восьми страницах книги. На них 
представлены следующие данные: обозначение марки стали или сплава; вид поставки, т.е. стандарт или 
технические условия; химический состав; температура критических точек; механические свойства при 20°C 
в зависимости от поперечного сечения обрабатываемой поковки (отливки) и режима термической 
обработки; основное назначение марки стали или сплава; предел выносливости при изгибе и кручении. 

Кроме того для многих марок приведены также релаксационная стойкость; свойства при длительных 
сроках службы; чувствительность к охрупчиванию при старении; коэффициент чувствительности к надрезу; 
термическая усталость; жаростойкость; коррозионные свойства и т.д. 

Механические свойства материалов при комнатной температуре сопровождаются ссылками на 
соответствующие ГОСТы, ОСТы или ТУ. В случае, если ТУ отсутствуют, устарели или неизвестны, либо 
сведения взяты из отчётов или технической литературы, в графе НД пишется “Данные ЦНИИТМАШ”. 

Все стандарты на сортамент вынесены в отдельное приложение, это позволило избежать повторений их 
на каждой странице справочника. 

В связи с тем, что в основных зарубежных стандартах и большинстве отечественных и зарубежных 
справочников принят порядок, при котором в перечне химического состава материала сера и фосфор идут 
непосредственно после раскислителей (кремний, марганец), в Марочнике использован аналогичный порядок 
элементов. 

Химический состав стали или сплава собственного производства определяется по плавочной 
(ковшевой) пробе, отбираемой при разливке стали в соответствии с ГОСТ 7565-81, а химический состав и 
марка стали проката – по сертификату металлургического завода. 

Химический анализ производится в соответствии с ГОСТ 12344 – ГОСТ 12365 (см. стр. 1194). 
Значения механических свойств проката, поковок и отливок, приведенные в Марочнике, являются 

минимальными и должны гарантироваться при выполнении установленной технологии. 
Значения механических свойств поковок, приведенные в Марочнике, при отсутствии 

соответствующих указаний, получены при испытании продольных образцов. 
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При испытании тангенциальных, поперечных или радиальных образцов допускается снижение норм 
механических свойств в соответствии с ГОСТ 8479-70. 

Приведенные для некоторых марок сталей или сплавов значения механических свойств, полученные 
при испытании тангенциальных, поперечных или радиальных образцов, относятся преимущественно к 
поковкам типа дисков, роторов, крупных колец и т.д. и характеризуют свойства тех частей поковки, из 
которых вырезаны пробы для испытания. 

Вырезка образцов из сплошных поковок цилиндрической и призматической формы производится на 
расстоянии 1/3 радиуса или 1/6 диагонали от наружной поверхности, а из пустотелых или рассверленных 
поковок с толщиной стенки до 100 мм – на расстоянии 1/2 толщины стенки поковки, при толщине стенки 
свыше 100 мм – на расстоянии 1/3 толщины стенки поковки от поверхности. 

Значения механических свойств поковок из конструкционных марок сталей (приложение 1  
ГОСТ 8479-70) приведены в соответствии с требованиями табл. 2 этого стандарта для соответствующей 
категории прочности. 

Механические свойства поковок из марок сталей, не вошедших в приложение 1 ГОСТ 8479-70, даны на 
основании обобщения опыта передовых заводов отрасли. 

Объем, нормы и порядок контроля механических свойств и приемки поковок устанавливаются в 
соответствии с ГОСТ 8479-70. 

Значения механических свойств отливок, изготовленных из углеродистых, легированных и 
высоколегированных марок сталей и сплавов, относятся к образцам, вырезанным из отдельно отливаемых 
пробных брусков или их приливных проб после их соответствующей термической обработки, и 
характеризуют свойства термически обработанных по тому же режиму отливок с толщиной стенки до 
100 мм. 

Нормы механических свойств отливок с толщиной стенки более 100 мм в необходимых случаях 
должны устанавливаться техническими условиями. 

Приведенные в Марочнике режимы термической обработки, ковки и других технологических 
процессов являются рекомендуемыми и могут корректироваться заводскими технологами в зависимости от 
химического состава плавки, требований, предъявляемых к обрабатываемым поковкам или отливкам, 
оборудования производственных цехов и др. 

Объем, нормы и порядок контроля и приемки отливок устанавливаются в соответствии с требованиями 
ГОСТ 977-88. 

Испытания образцов проведены в соответствии с ГОСТами: на растяжение – по ГОСТ 1497-84 на 
цилиндрических образцах пятикратной длины с диаметром расчетной части 10 мм. Допускается применение 
образцов пятикратной длины с диаметром расчетной части 6 или 5 мм (это специально оговаривается); 

на ударную вязкость – по ГОСТ 9454-78 на образцах типа 1 и 11; 
на определение предела выносливости (усталости) – по ГОСТ 25.502-79; 
на холодный изгиб при отсутствии специальных указаний в чертеже или технических условий 

(производятся на образцах размерами 10×20×160 мм) – по ГОСТ 14019-80; 
на ползучесть – по ГОСТ 3248-81; 
на длительную прочность – по ГОСТ 10145-81; 
гидравлические испытания труб – по ГОСТ 3845-75; 
труб на сплющивание – по ГОСТ 8695-75; 
труб на раздачу – по ГОСТ 8694-75; 
труб на бортование – по ГОСТ 8693-80; 
труб на загиб – по ГОСТ 3728-78. 
Определение твердости, как правило, производится на приборе Бринелля по ГОСТ 9012-59, на приборе 

Роквелла – по ГОСТ 9013-59 и 8.064-94, на приборе Виккерса – по ГОСТ 2999-75. 
Для определения твердости крупных деталей допускается применение приборов ударного действия. 
Твердость валков холодной прокатки и других деталей с высокой твердостью определяется прибором 

Шора по ГОСТ 23273-78. 
 
 
 


